TUBITAK MAM' in yazili izni olmadan, raporun tamami ya da herhangi bir béliimii yayinlanamaz ve iigiinci kisilere dagitilamaz; rapor ierii, proje sézlesme maddelerinde belirtilen hususlar harig, baska bir amagla kullanilamaz.
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Assembly Bom List
Pozisyon |Resim Adi Resim No Malzeme Adet [Agrriik [ Agiklama
Position | Drawing Name |Drawing No Material Piece | Weight | Description
1 |ARKA FLANS IVEMU.120.04001 Vo2l EN GJS 500-7 | 1 |25'4 KleEMU.120.04001 Vo2

NOTLAR
URETICININ SEMBOLU/ISMI/URETIM NUMARASI HER URUNDE YER ALACAKTIR

Karbon
Silisyum

2 |Manganez
SoIfor

Fosfor
Magnezyum
Demir

C :3.25-3.70

Si :2.40-3.00

Mn :0.10-0.30

S :0.005-0.020
P :0.015--0.08
Mg :0.04-0.07

Fe :Kalan

KIMYASAL BILESIM ENT563:20TT /15O T1083:2004 STANDARTLARINA UYGUN OLACAKTIR.
ICERIK RAPORLANACAKTIR.

3 Kopma dayanimi
Akma dayanimi

Uzama %

Sertlik

MEKANIK OZELLIKLER [25mm-50mm numunede]:
TEST SONUCLARI RAPORLANACAKTIR.

: Minimum 500 N/mm?2
: Minimum 320 N/mm?2
: Minimum 7

: Minimum 180 HB

* Hacimsel konfrol;

TAHRIBATSIZ MUAYENE YAPILACAKTIR.

TEST SONUCLARI RAPORLANACAKTIR.

Siviemdirme testi * EN 1371-1:2011Kallite sinifi 2 *Flor isil teknigi ile kontrol edilecektir.
E1l

. Cizgisel/Dairesel kusur EN 1371-1:2011 SEVIY
4° Saciim kusurlar EN 1371-1:2011 SEVIYE 2
Ultrasonik fest * EN 12680-3:2011 .
. Izin verilen maksimum sUreksizlik SlgcUleri EN 12680-3:2011 SEVIYE 2
Radyografik test *EN 12681-1:2017 X
N SUreksizlikler EN 12681-1:2017 EKC SEVIYE 2

ultrasonik veya radyografik test ile kontrol edilecektir.

ISIL ISLEM UYGULANACAKTIR.

ISIL ISLEM UYGULAMASI RAPORLANACAKTIR.
Parca 920'C'de 2 saat tutulacaktir.

Parca, saatte 50'C sicaklik dUsumu ile sogutulacaktir. 20'C'ye gelmesi minimum18 saat alacaktir.

Boya
Boya yUzeyi

Boya rengi
Boya kalitesi

6 |Boya kalinligi-EPOKSI ASTAR
Boya kalinigi-POLIURETAN
Boya kalinligi-Nihai kuru tabaka

: EN 45545 Standardina uygun olacaktir.

:ENISO 8501 SA 2 1/2 yUzey kalitesinde olacaktir.

: 128-192 mikrometre arasinda olacak.
: 96-144 mikrometre arasinda olacak.
: 224-336 mikrometre arasinda olacak.
: Ral 9005

1 ENISO 12944 C4 korozyon kategorisi

TALASLI IMALAT ILE ISLEM GOREN YUZEYLER DISINDAKI YUZEYLERDE BOYAMA ISLEMi YAPILACAKTIR.
TEMIZLEME YAPILACAKTIR. PARCA, TOZ VE YAGDAN ARINDIRILACAKTIR.
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ACIKLAMA OLCU KONUMU| CMM OLCUM SONUCU TEKNIK RESIM UYGUN/UYGUN DEGILDIR
cop oo "
Gegmﬁfgrmfgll_iegons Dl 0.03 mm igerisinde.
DIKLI E YOI NE CORE DI 0.1 mm igerisinde.
Gop St =
G%g%?é”ég?ﬂﬂgm E3 0.04 mm igerisinde.
Gegmﬁfgﬁeifgbegons E3 0.03 mm icerisinde.
DKL EYUTEY NE GORE = 0.1 mm icerisinde.
DIKUIK 1 YUZEVINE CORE A3 0.05 mm icerisinde.
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